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I. Общие сведения

	Изготовление деталей, подналадка металлорежущих станков с числовым программным управлением (ЧПУ)
	

	(наименование вида профессиональной деятельности)

	Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Обеспечение качества изготовления деталей на токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станках и обрабатывающих центрах с ЧПУ

	Вид трудовой деятельности (группа занятий):

	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков
	-
	-

	(код ОКЗ
)
	(наименование)
	(код ОКЗ)
	(наименование)

	Отнесение к видам экономической деятельности:

	25
	Производство готовых металлических изделий, кроме машин и оборудования

	28
	Производство машин и оборудования, не включенных в другие группировки

	(код ОКВЭД
)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт (функциональная карта вида профессиональной деятельности)
	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции
	

	Код
	Наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код

	A
	Изготовление простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ
	3
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ для изготовления простых деталей типа тел вращения
	А/01.3

	
	
	
	Обработка заготовок типа тел вращения с точностью размеров по 10 - 14 квалитетам
	А/02.3

	
	
	
	Контроль параметров простых деталей типа тел вращения
	А/03.3

	В
	Изготовление простых корпусных деталей на сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ
	3
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях для изготовления простых корпусных деталей
	B/01.3

	
	
	
	Обработка заготовок корпусных деталей с точностью размеров по 10 - 14 квалитетам
	B/02.3

	
	
	
	Контроль параметров простых корпусных деталей
	B/03.3

	С
	Изготовление деталей типа тел вращения средней сложности, подналадка токарных и токарных с приводным инструментом станков с ЧПУ для обработки деталей типа тел вращения средней сложности 
	4
	Подготовка режущего, вспомогательного и измерительного инструмента,  зажимных приспособлений
	С/01.4

	
	
	
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ для изготовления деталей типа тел вращения средней сложности 
	С/02.4

	
	
	
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме токарных и токарных с приводным инструментом станков с ЧПУ, корректировка режимов обработки детали
	С/03.4

	
	
	
	Обработка заготовок деталей типа тел вращения средней сложности с точностью размеров по 8 - 10 квалитетам
	С/04.4

	
	
	
	Контроль параметров деталей типа тел вращения средней сложности
	С/05.4

	D
	Изготовление корпусных деталей средней сложности, подналадка сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ и токарных обрабатывающих центров с ЧПУ для обработки корпусных деталей средней сложности 
	4
	Подготовка режущего, вспомогательного и измерительного инструмента,  зажимных приспособлений
	D/01.4

	
	
	
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях для обработки корпусных деталей средней сложности
	D/02.4

	
	
	
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ, корректировка режимов обработки детали
	D/03.4

	
	
	
	Обработка заготовок корпусных деталей средней сложности с точностью размеров по 8 - 10 квалитетам
	D/04.4

	
	
	
	Контроль параметров корпусных деталей средней сложности
	D/05.4

	Е
	Изготовление сложных деталей, подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме токарных и токарных с приводным инструментом станков с ЧПУ и токарных обрабатывающих центров с ЧПУ для изготовления деталей типа тел вращения, в том числе с обработкой в несколько установов 
	4
	Подготовка режущего, вспомогательного и измерительного инструмента,  зажимных приспособлений
	Е/01.4

	
	
	
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ для изготовления сложных деталей типа тел вращения
	Е/02.4

	
	
	
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме токарных станков с ЧПУ, корректировка режимов обработки детали
	Е/03.4

	
	
	
	Обработка заготовок сложных деталей типа тел вращения с точностью размеров по 6 - 8 квалитетам
	Е/04.4

	
	
	
	Контроль параметров сложных деталей типа тел вращения
	Е/05.4

	F
	Изготовление сложных корпусных деталей, подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ и обрабатывающих центров  с ЧПУ для обработки корпусных деталей, требующих перестановок и комбинированного их крепления
	4
	Подготовка режущего, вспомогательного и измерительного инструмента,  зажимных приспособлений
	F/01.4

	
	
	
	Установка заготовок в приспособлениях и на столе станка с ЧПУ с выверкой их в различных плоскостях
	F/02.4

	
	
	
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ, корректировка режимов обработки детали
	F/03.4

	
	
	
	Обработка заготовок сложных корпусных деталей с точностью размеров по 6 - 8 квалитетам
	F/04.4

	
	
	
	Контроль параметров сложных корпусных деталей требующих 
	F/05.4


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Изготовление простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ
	Код
	А
	Уровень квалификации
	3

	

	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Оператор станков с ЧПУ 3 разряда

Оператор токарных станков с ЧПУ 3 разряда

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих; программы повышения квалификации рабочих, служащих

или Среднее профессиональное образование – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих

	Требования к опыту практической работы
	-


	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение противопожарного инструктажа

Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте


	Другие характеристики
	-

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС


	§ 65
	Оператор станков с программным управлением 2-3-го разряда

	ОКПДТР
	16045
	Оператор станков с программным управлением


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ для изготовления простых деталей типа тел вращения
	Код
	А/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали

	
	Базирование и закрепление заготовки в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ

	
	Контроль базирования и закрепления заготовки в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Определять технологические базы, установленные технологической документацией

	
	Анализировать схемы базирования заготовок

	
	Устанавливать заготовку в приспособление в соответствии с требованиями технологической документации

	
	Проверять надежность закрепления заготовок в приспособлениях и прилегание заготовок к установочным поверхностям приспособления

	Необходимые знания
	Правила оформления и чтения конструкторской документации

	
	Правила оформления и чтения технологической документации

	
	Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации

	
	Классификация приспособлений для установки заготовок на токарных станках с ЧПУ

	
	Устройство, основные узлы, принципы работы и правила применения универсальных и специальных приспособлений, используемых на токарных станках с ЧПУ для изготовления простых деталей

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений

	
	Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к установочным поверхностям

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.1.2. Трудовая функция

	Наименование
	Обработка заготовок типа тел вращения с точностью размеров по 
10 - 14 квалитетам
	Код
	А/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Контроль за процессом изготовления деталей

	
	Контроль получаемых размеров и степени износа режущего инструмента в периоды технологических остановов 

	
	Контроль за работой основных механизмов и системы программного управления токарного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Читать управляющую программу

	
	Проверять состояние рабочего места в соответствии с требованиями

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности,

правилами организации рабочего места

	
	Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок

аварийной остановки оборудования

	
	Проверять наличие смазочно-охлаждающих жидкостей

	
	Определять степень износа режущего инструмента

	
	Пользоваться измерительным инструментом

	Необходимые знания
	Типы, область применения и технологические возможности металлорежущих станков с ЧПУ

	
	Основные механизмы и узлы токарных станков с ЧПУ и принцип их работы

	
	Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием

	
	Интерфейс стойки станка с ЧПУ

	
	Основы программирования станков с ЧПУ

	
	Правила по охране труда при работе со смазочно-охлаждающими

жидкостями

	
	Классификация, маркировка и физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов

	
	Назначение и правила применения режущего инструмента на токарных станках с ЧПУ

	
	Допустимые величины износа режущего инструмента

	
	Номенклатура, устройство и особенности применения измерительных инструментов

	
	Правила и порядок выполнения измерений размеров

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	-


3.1.3. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль параметров простых деталей типа тел вращения
	Код
	А/03.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выбор измерительных инструментов для контроля параметров детали 

	
	Измерение основных параметров детали 

	
	Анализ результатов измерений

	Необходимые умения
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным рабочего чертежа детали (технологического эскиза)

	
	Выполнять наладку и настройку универсальных измерительных инструментов

	
	Выполнять измерения погрешностей формы и взаимного расположения поверхностей

	
	Определять шероховатость поверхностей детали

	
	Определять годность действительного размера по данным чертежа

	Необходимые знания
	Способы обозначения на рабочих чертежах деталей допусков и посадок гладких и других типовых соединений, допусков форм и взаимного расположения поверхностей, параметров шероховатости поверхностей

	
	Виды, устройство, назначение, правила применения измерительных инструментов

	
	Алгоритм настройки универсальных измерительных инструментов

	
	Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей детали

	
	Способы контроля шероховатости поверхностей

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.2. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Изготовление простых корпусных деталей на сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ 
	Код
	B
	Уровень квалификации
	3


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Оператор станков с ЧПУ 2-3 разряда

Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ 2-3 разряда

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих; программы повышения квалификации рабочих, служащих

или Среднее профессиональное образование – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение противопожарного инструктажа

Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте


	Другие характеристики
	-


	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС


	§ 65
	Оператор станков с программным управлением 2-3-го разряда

	ОКПДТР
	16045
	Оператор станков с программным управлением


3.2.1. Трудовая функция
	Наименование
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях для изготовления простых корпусных деталей
	Код
	B/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали

	
	Базирование и закрепление заготовки в универсальных и специальных приспособлениях сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Контроль базирования и закрепления заготовки в универсальных и специальных приспособлениях сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Определять технологические базы, установленные технологической документацией

	
	Анализировать схемы базирования заготовок

	
	Устанавливать заготовку в приспособление в соответствии с требованиями технологической документации

	
	Проверять надежность закрепления заготовок в приспособлениях и прилегание заготовок к установочным поверхностям приспособления

	Необходимые знания
	Правила оформления и чтения конструкторской документации

	
	Правила оформления и чтения технологической документации

	
	Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации

	
	Устройство, основные узлы, принцип работы зажимных приспособлений и оснастки, применяемых при изготовлении простых корпусных деталей на сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений

	
	Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к установочным поверхностям

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Изготовление простых корпусных деталей по 10 - 14 квалитетам
	Код
	B/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Контроль за процессом изготовления деталей

	
	Контроль получаемых размеров и степени износа режущего инструмента в периоды технологических остановов 

	
	Контроль за работой основных механизмов сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Читать управляющую программу

	
	Проверять состояние рабочего места в соответствии с требованиями

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности,

правилами организации рабочего места

	
	Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок

аварийной остановки оборудования

	
	Проверять наличие смазочно-охлаждающей жидкости

	
	Определять степень износа режущего инструмента

	
	Пользоваться измерительным инструментом

	Необходимые знания
	Типы, область применения и технологические возможности металлорежущих станков с ЧПУ

	
	Основные механизмы и узлы сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ и принцип их работы

	
	Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием

	
	Интерфейс стойки станка с ЧПУ

	
	Основы программирования сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ

	
	Правила по охране труда при работе со смазочно-охлаждающими

жидкостями

	
	Классификация, маркировка и физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов

	
	Назначение и правила применения режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ

	
	Допустимые величины износа режущего инструмента

	
	Правила и порядок выполнения измерений

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	-


3.2.3. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль параметров простых корпусных деталей
	Код
	B/03.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выбор измерительных инструментов для контроля параметров детали 

	
	Измерение основных параметров детали 

	
	Анализ результатов измерений

	Необходимые умения
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным рабочего чертежа детали (технологического эскиза)

	
	Выполнять наладку и настройку универсальных измерительных инструментов

	
	Выполнять измерения погрешностей формы и взаимного расположения поверхностей

	
	Определять шероховатость поверхностей детали

	
	Определять годность действительного размера по данным чертежа

	Необходимые знания
	Способы обозначения на рабочих чертежах деталей допусков и посадок гладких и других типовых соединений, допусков форм и взаимного расположения поверхностей, параметров шероховатости поверхностей

	
	Виды, устройство, назначение, правила применения измерительных инструментов

	
	Алгоритм настройки универсальных измерительных инструментов

	
	Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей детали

	
	Способы контроля шероховатости поверхностей

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.3. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Изготовление деталей типа тел вращения средней сложности, подналадка токарных и токарных с приводным инструментом станков с ЧПУ для обработки деталей типа тел вращения средней сложности
	Код
	С
	Уровень квалификации
	4

	

	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Оператор станков с ЧПУ 4 разряда

Оператор токарных станков с ЧПУ 4 разряда

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих 

Или

среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

	Требования к опыту практической работы
	Не менее 2-х лет оператором металлорежущих станков 3-го разряда

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение противопожарного инструктажа

Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте

	Другие характеристики
	-

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС


	§ 66
	Оператор станков с программным управлением 4-го разряда

	ОКПДТР
	16045
	Оператор станков с программным управлением


3.3.1. Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка режущего, вспомогательного и измерительного инструмента,  зажимных приспособлений
	Код
	C/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали

	
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки для установки и закрепления заготовки в соответствии с технологической документацией

	
	Подготовка режущего инструмента в соответствии с технологической документацией

	
	Сборка и установка режущего инструмента на токарный станок с ЧПУ

	
	Контроль положения режущего инструмента на токарном станке с ЧПУ

	
	Подготовка измерительного инструмента в соответствии с технологической документацией

	Необходимые умения
	Выбирать необходимую оснастку для установки и крепления заготовки

	
	Подбирать режущий инструмент в соответствии с технологической документацией

	
	Собирать и устанавливать режущие инструменты в устройство автоматической смены инструмента токарного станка с ЧПУ

	
	Контролировать правильность установки инструмента

	
	Производить наладку режущего инструмента на токарном станке

	
	Подбирать измерительный инструмент в соответствии с технологической документацией

	Необходимые знания
	Правила оформления и чтения технологической документации

	
	Номенклатура и назначение зажимных приспособлений и оснастки, применяемой при изготовлении деталей средней сложности на токарных станках с ЧПУ

	
	Классификация, маркировка и физико-механические свойства инструментальных материалов

	
	Конструкция и геометрия токарных резцов, осевого инструмента, фрез

	
	Виды и  область применения стружколомов

	
	Назначение и правила применения режущего инструмента

	
	Виды используемой оснастки для установки режущего инструмента на токарные и токарные с приводным инструментом станки с ЧПУ

	
	Виды устройств автоматической смены инструментов на токарных станках с ЧПУ

	
	Правила установки и контроля положения режущего инструмента на токарном станке с ЧПУ

	
	Интерфейс стойки токарного станка с ЧПУ

	
	Виды, конструкция и назначение измерительного инструмента

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.3.2. Трудовая функция

	Наименование
	Установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ для изготовления деталей типа тел вращения средней сложности
	Код
	C/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали 

	
	Базирование и закрепление заготовки в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ

	
	Контроль базирования и закрепления заготовки в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	

	
	Определять технологические базы, определенные технологической документацией

	
	Устанавливать заготовку в приспособление, в соответствии с требованиями технологического процесса

	
	Проверять надежность крепления заготовок в приспособлениях и прилегание заготовок к базовым плоскостям

	Необходимые знания
	Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений

	
	Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к базовым поверхностям

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.3.3. Трудовая функция

	Наименование
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме токарных станков с ЧПУ, корректировка режимов изготовления детали
	Код
	C/03.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выполнение регулярной проверки точности наладки и степени износа режущего инструмента 

	
	Управление режимами работы токарного станка с ЧПУ для изготовления деталей средней сложности типа тел вращения

	Необходимые умения
	Контролировать точность наладки комплекта инструмента

	
	Заменять инструменты при износе или поломке

	
	Заменять сменные многогранные пластины при их износе или поломке

	
	Корректировать управляющую программу для изготовления деталей средней сложности типа тел вращения на токарном станке с ЧПУ

	
	Управление движением подачи токарного станка с ЧПУ для изготовления деталей средней сложности типа тел вращения на токарном станке с ЧПУ

	
	Управление главным движением токарного станка с ЧПУ для изготовления деталей средней сложности типа тел вращения на токарном станке с ЧПУ

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Интерфейс стойки токарного станка с ЧПУ

	
	Виды износа режущего инструмента для токарной обработки

	
	Правила наладки инструмента

	
	Правила выбора режимов резания

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.3.4. Трудовая функция

	Наименование
	Изготовление деталей типа тел вращения средней сложности по 8 - 10 квалитетам
	Код
	С/04.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Контроль за процессом изготовления деталей

	
	Контроль получаемых размеров и степени износа режущего инструмента в периоды технологических остановов 

	
	Контроль за работой основных механизмов токарного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Читать управляющую программу

	
	Проверять состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

	
	Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок аварийной остановки оборудования

	
	Проверять наличие смазочно-охлаждающих жидкостей

	
	Определять степень износа режущего инструмента

	
	Пользоваться измерительным инструментом

	Необходимые знания
	Основы программирования станков с ЧПУ

	
	Особенности конструкции токарных станков с ЧПУ

	
	Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием

	
	Интерфейс стойки станка с ЧПУ

	
	Правила по охране труда при работе со смазочно-охлаждающими жидкостями

	
	Условия хранения и эксплуатации контрольно-измерительных приборов, универсальных, специальных измерительных

	
	инструментов и приспособлений

	
	Допустимые величины износа режущего инструмента

	
	Правила и порядок выполнения измерений

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.3.5. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль параметров деталей типа тел вращения средней сложности
	Код
	С/05.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выбор измерительных инструментов для контроля параметров детали 

	
	Измерение основных параметров детали 

	
	Анализ результатов измерений

	Необходимые умения
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным рабочего чертежа детали (технологического эскиза)

	
	Использовать стандартный и специальный измерительный инструмент

	Необходимые знания
	Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров

шероховатости

	
	Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ

	
	Виды, устройство, назначение, правила применения измерительных инструментов

	
	Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей детали

	
	Способы контроля шероховатости поверхностей

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	-


3.4. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Обработка заготовок корпусных деталей средней сложности, подналадка сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ для обработки корпусных деталей средней сложности
	Код
	D
	Уровень квалификации
	4

	

	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Оператор металлорежущих станков с ЧПУ 4 разряда

Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ 4 разряда

	

	

	Требования к опыту практической работы
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих или среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

	Требования к опыту практической работы
	Не менее 2-х лет оператором металлорежущих станков 3-го разряда

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке <3>

	
	Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте

	Другие характеристики
	-

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС


	§ 66
	Оператор станков с программным управлением 4-го разряда

	ОКПДТР
	16045
	Оператор станков с программным управлением


3.4.1. Трудовая функция
	Наименование
	Подготовка режущего и

измерительного инструмента
	Код
	D/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подбор режущего инструмента в соответствии с технологической документацией

	
	Сборка и установка режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточной станок с ЧПУ

	
	Контроль положения режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточном станке с ЧПУ

	
	Подбор измерительного инструмента в соответствии с технологической документацией

	Необходимые умения
	Подбирать режущий инструмент в соответствии с технологической документацией

	
	Собирать и устанавливать режущие инструменты в магазин сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Контролировать правильность установки инструмента

	
	Производить наладку режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточном станке

	
	Подбирать измерительный инструмент в соответствии с технологической документацией

	Необходимые знания
	Виды и основные характеристики режущего инструмента для фрезерной обработки

	
	Виды используемой оснастки для установки режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточные станки с ЧПУ

	
	Виды магазинов и особенности установки режущего инструмента

	
	Интерфейс стойки сверлильно-фрезерно-расточных станка с ЧПУ

	
	Виды, конструкция и назначение измерительного инструмента

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.4.2. Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки и установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях для обработки корпусных деталей средней сложности
	Код
	D/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали 

	
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки в соответствии с технологическим процессом

	
	Базирование и закрепление заготовки в универсальных и специальных приспособлениях сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Контроль базирования и закрепления заготовки в универсальных и специальных приспособлениях сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ с выверкой в двух плоскостях

	Необходимые умения
	Определять необходимую оснастку для установки и крепления заготовки

	
	Определять технологические базы, определенные технологической документацией

	
	Устанавливать заготовку в приспособление, в соответствии с требованиями технологического процесса

	
	Проверять надежность крепления заготовок в приспособлениях и прилегание заготовок к базовым плоскостям

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации

	
	Назначение зажимных приспособлений и оснастки, применяемой при изготовлении деталей средней сложности на сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений с выверкой в двух плоскостях

	
	Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к базовым поверхностям

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.4.3. Трудовая функция

	Наименование
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ, корректировка режимов изготовления детали
	Код
	D/03.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выполнение регулярной проверки точности наладки степени износа режущего инструмента 

	
	Корректировка работы сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ для изготовления корпусных деталей средней сложности 

	Необходимые умения
	Контролировать точность наладки комплекта инструмента

	
	Заменять инструменты и сменные многогранные пластины к ним при износе или поломке

	
	Корректировать УП для изготовления корпусных деталей средней сложности на сверлильно-фрезерно-расточном станке с ЧПУ

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Интерфейс стойки сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Виды износа режущего инструмента

	
	Правила наладки инструмента

	
	Правила выбора режимов резания

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.4.4. Трудовая функция

	Наименование
	Изготовление корпусных деталей средней сложности по 8 - 10 квалитетам
	Код
	D/04.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Контроль за процессом изготовления деталей

	
	Контроль получаемых размеров и степени износа режущего инструмента в периоды технологических остановов 

	
	Контроль за работой основных механизмов сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Читать управляющую программу

	
	Проверять состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

	
	Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок аварийной остановки оборудования

	
	Проверять наличие смазочно-охлаждающих жидкостей

	
	Определять степень износа режущего инструмента

	
	Пользоваться измерительным инструментом

	Необходимые знания
	Основы программирования станков с ЧПУ

	
	Особенности конструкции сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ

	
	Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием

	
	Интерфейс стойки станка с ЧПУ

	
	Правила по охране труда при работе со смазочно-охлаждающими жидкостями

	
	Условия хранения и эксплуатации контрольно-измерительных приборов, универсальных, специальных измерительных

	
	инструментов и приспособлений

	
	Допустимые величины износа режущего инструмента

	
	Правила и порядок выполнения измерений

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.4.5. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль параметров корпусных деталей средней сложности
	Код
	D/05.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выбор измерительных инструментов для контроля параметров детали 

	
	Измерение основных параметров детали 

	
	Анализ результатов измерений

	Необходимые умения
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным рабочего чертежа детали (технологического эскиза)

	
	Использовать стандартный измерительный инструмент

	Необходимые знания
	Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров

	
	шероховатости, способов базирования

	
	Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ

	
	Виды, устройство, назначение, правила применения измерительных инструментов

	
	Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей детали

	
	Способы контроля шероховатости поверхностей

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.5. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Обработка заготовок сложных деталей, подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме токарных станков с ЧПУ для изготовления деталей типа тел вращения, требующих перестановок и комбинированного их крепления
	Код
	Е
	Уровень квалификации
	4

	

	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Оператор металлорежущих станков с ЧПУ 5 разряда

Оператор станков с ЧПУ 5 разряда

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих; программы повышения квалификации рабочих, служащих или среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

	Требования к опыту практической работы 
	Не менее 2-х лет оператором металлорежущих станков 4-го разряда

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке <3>

	
	Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте

	Другие характеристики
	-

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС


	§ 67
	Оператор станков с программным управлением 5-го разряда

	ОКПДТР
	16045
	Оператор станков с программным управлением


3.5.1. Трудовая функция
	Наименование
	Подготовка режущего и

измерительного инструмента
	Код
	E/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подбор режущего инструмента в соответствии с технологической документацией

	
	Сборка и установка режущего инструмента на токарный станок с ЧПУ

	
	Контроль положения режущего инструмента на токарном станке с ЧПУ

	
	Подбор измерительного инструмента в соответствии с технологической документацией

	Необходимые умения
	Подбирать режущий инструмент в соответствии с технологической документацией

	
	Собирать и устанавливать режущие инструменты в магазин токарного станка с ЧПУ

	
	Контролировать правильность установки инструмента

	
	Производить наладку режущего инструмента на токарном станке

	
	Подбирать измерительный инструмент в соответствии с технологической документацией

	
	Подбирать режущий инструмент в соответствии с технологической документацией

	Необходимые знания
	Виды и основные характеристики режущего инструмента для токарной обработки

	
	Виды используемой оснастки для установки режущего инструмента на токарные станки с ЧПУ

	
	Виды магазинов и особенности установки режущего инструмента

	
	Интерфейс стойки токарного станка с ЧПУ

	
	Виды, конструкция и назначение измерительного инструмента

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.5.2. Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки и установка заготовок в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ для изготовления сложных деталей типа тел вращения
	Код
	E/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали 

	
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки в соответствии с технологическим процессом

	
	Базирование и закрепление заготовки в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ

	
	Контроль базирования и закрепления заготовки в универсальных и специальных приспособлениях токарного станка с ЧПУ с выверкой по всем координатным осям

	Необходимые умения
	Определять необходимую оснастку для установки и крепления заготовки

	
	Определять технологические базы, определенные технологической документацией

	
	Устанавливать заготовку в приспособление, в соответствии с требованиями технологического процесса

	
	Проверять надежность крепления заготовок в приспособлениях и прилегание заготовок к базовым плоскостям

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации

	
	Назначение зажимных приспособлений и оснастки, применяемой при изготовлении сложных деталей на токарных станках с ЧПУ

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений с выверкой по всем координатным осям

	
	Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к базовым поверхностям

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.5.3. Трудовая функция

	Наименование
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме токарных станков с ЧПУ, корректировка режимов изготовления сложных деталей
	Код
	E/03.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выполнение регулярной проверки точности наладки степени износа режущего инструмента 

	
	Корректировка работы токарного станка с ЧПУ для изготовления сложных деталей типа тел вращения

	Необходимые умения
	Контролировать точность наладки комплекта инструмента

	
	Заменять инструменты и сменные многогранные пластины к ним при износе или поломке

	
	Корректировать УП для изготовления сложных деталей типа тел вращения на токарном станке с ЧПУ

	
	Контролировать точность наладки комплекта инструмента

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Интерфейс стойки токарного станка с ЧПУ

	
	Виды износа режущего инструмента для токарной обработки

	
	Правила наладки инструмента

	
	Правила выбора режимов резания

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.5.4. Трудовая функция

	Наименование
	Изготовление сложных деталей типа тел вращения по 6 – 8 квалитетам
	Код
	E/04.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Контроль за процессом изготовления деталей

	
	Контроль получаемых размеров и степени износа режущего инструмента в периоды технологических остановов 

	
	Контроль за работой основных механизмов токарного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Читать управляющую программу

	
	Проверять состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

	
	Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок аварийной остановки оборудования

	
	Проверять наличие смазочно-охлаждающих жидкостей

	
	Определять степень износа режущего инструмента

	
	Пользоваться измерительным инструментом

	Необходимые знания
	Основы программирования станков с ЧПУ

	
	Особенности конструкции токарных станков с ЧПУ

	
	Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием

	
	Интерфейс стойки станка с ЧПУ

	
	Правила по охране труда при работе со смазочно-охлаждающими жидкостями

	
	Условия хранения и эксплуатации контрольно-измерительных приборов, универсальных, специальных измерительных

	
	инструментов и приспособлений

	
	Допустимые величины износа режущего инструмента

	
	Правила и порядок выполнения измерений

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.5.5. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль параметров деталей типа тел вращения, требующих перестановок и комбинированного их крепления
	Код
	E/05.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выбор измерительных инструментов для контроля параметров детали 

	
	Измерение основных параметров детали 

	
	Анализ результатов измерений

	Необходимые умения
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным рабочего чертежа детали (технологического эскиза)

	
	Использовать стандартный измерительный инструмент

	Необходимые знания
	Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров

	
	шероховатости, способов базирования

	
	Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ

	
	Виды, устройство, назначение, правила применения измерительных инструментов

	
	Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей детали

	
	Способы контроля шероховатости поверхностей

	Другие характеристики
	


3.6. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Обработка заготовок сложных корпусных деталей, подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ для обработки корпусных деталей, требующих перестановок и комбинированного их крепления
	Код
	F
	Уровень квалификации
	4

	

	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Оператор металлорежущих станков с ЧПУ 5 разряда

Оператор сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ 5 разряда

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих или среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

	Требования к опыту практической работы 
	Не менее 2-х лет оператором металлорежущих станков 4-го разряда

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке <3>

	
	Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте

	Другие характеристики
	-

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС


	§ 67
	Оператор станков с программным управлением 5-го разряда

	ОКПДТР
	16045
	Оператор станков с программным управлением


3.6.1. Трудовая функция
	Наименование
	Подготовка режущего и

измерительного инструмента
	Код
	F/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подбор режущего инструмента в соответствии с технологической документацией

	
	Сборка и установка режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточной станок с ЧПУ

	
	Контроль положения режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточном станке с ЧПУ

	
	Подбор измерительного инструмента в соответствии с технологической документацией

	Необходимые умения
	Подбирать режущий инструмент в соответствии с технологической документацией

	
	Собирать и устанавливать режущие инструменты в магазин сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Контролировать правильность установки инструмента

	
	Производить наладку режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточном станке

	Необходимые знания
	Виды и основные характеристики режущего инструмента для фрезерной обработки

	
	Виды используемой оснастки для установки режущего инструмента на сверлильно-фрезерно-расточные станки с ЧПУ

	
	Виды магазинов и особенности установки режущего инструмента

	
	Интерфейс стойки сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Виды, конструкция и назначение измерительного инструмента

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации 


3.6.2. Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки и установка заготовок в приспособлениях и на столе станка с ЧПУ с выверкой их в различных плоскостях
	Код
	F/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Чтение технологической документации на изготовление детали 

	
	Подготовка зажимных приспособлений и другой оснастки в соответствии с технологическим процессом

	
	Базирование и закрепление заготовки в универсальных и специальных приспособлениях сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ с выверкой по всем координатным осям

	
	Контроль базирования и закрепления заготовки в универсальных и специальных приспособлениях сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Определять необходимую оснастку для установки и крепления заготовки

	
	Определять технологические базы, определенные технологической документацией

	
	Устанавливать заготовку в приспособление, в соответствии с требованиями технологического процесса

	
	Проверять надежность крепления заготовок в приспособлениях и прилегание заготовок к базовым плоскостям

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации

	
	Назначение зажимных приспособлений и оснастки, применяемой при изготовлении сложных деталей на сверлильно-фрезерно-расточноых станках с ЧПУ

	
	Правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений с выверкой по всем координатным осям

	
	Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к базовым поверхностям

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.6.3. Трудовая функция

	Наименование
	Подналадка на холостом ходу и в рабочем режиме сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ, корректировка режимов изготовления детали
	Код
	F/03.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выполнение регулярной проверки точности наладки степени износа режущего инструмента 

	
	Корректировка работы сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ для изготовления сложных корпусных деталей 

	Необходимые умения
	Контролировать точность наладки комплекта инструмента

	
	Заменять инструменты и сменные многогранные пластины к ним при износе или поломке

	
	Корректировать УП для изготовления сложных корпусных деталей на сверлильно-фрезерно-расточном станке с ЧПУ

	Необходимые знания
	Правила чтения технологической документации

	
	Интерфейс стойки сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	
	Виды износа режущего инструмента для фрезерной обработки

	
	Правила наладки инструмента

	
	Правила выбора режимов резания

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.6.4. Трудовая функция

	Наименование
	Изготовление сложных корпусных деталей по 6 - 8 квалитетам
	Код
	F/04.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Контроль за процессом изготовления деталей

	
	Контроль получаемых размеров и степени износа режущего инструмента в периоды технологических остановов 

	
	Контроль за работой основных механизмов сверлильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ

	Необходимые умения
	Читать управляющую программу

	
	Проверять состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

	
	Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок аварийной остановки оборудования

	
	Проверять наличие смазочно-охлаждающих жидкостей

	
	Определять степень износа режущего инструмента

	
	Пользоваться измерительным инструментом

	Необходимые знания
	Основы программирования станков с ЧПУ

	
	Особенности конструкции сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ

	
	Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием

	
	Интерфейс стойки станка с ЧПУ

	
	Правила по охране труда при работе со смазочно-охлаждающими жидкостями

	
	Условия хранения и эксплуатации контрольно-измерительных приборов, универсальных, специальных измерительных

	
	инструментов и приспособлений

	
	Допустимые величины износа режущего инструмента

	
	Правила и порядок выполнения измерений

	
	Виды брака и способы его предупреждения и устранения

	
	Требования по рациональной организации труда на рабочем месте

	
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


3.6.5. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль параметров корпусных деталей требующих перестановок и комбинированного их крепления
	Код
	F/05.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Выбор измерительных инструментов для контроля параметров детали 

	
	Измерение основных параметров детали 

	
	Анализ результатов измерений

	Необходимые умения
	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным рабочего чертежа детали (технологического эскиза)

	
	Использовать стандартный измерительный инструмент

	Необходимые знания
	Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров

шероховатости, способов базирования

	
	Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ

	
	Виды, устройство, назначение, правила применения измерительных инструментов

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством наладчика более высокой квалификации


IV. Сведения об организациях – разработчиках профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	ПАО «Машиностроительный завод имени М.И. Калинина, г. Екатеринбург», город Екатеринбург

	Генеральный директор                                                                           Клейн Николай Владимирович


4.2. Наименования организаций-разработчиков

	1 
	АО «Кировское машиностроительное предприятие», город Киров

	2 
	АО «Кыштымское машиностроительное объединение», город Кыштым

	3 
	АО «НПК «Уралвагонзавод имени Ф.Э. Дзержинского», город Нижний Тагил

	4 
	АО «ОКБ «Новатор» имени Л.В. Люльева», город Екатеринбург

	5 
	АО «Омское производственное объединение «ИРТЫШ», город Омск

	6 
	АО «Производственное объединение «Уральский оптико-механический завод имени Э.С. Яламова», город Екатеринбург

	7 
	АО «Свердловский инструментальный завод», город Екатеринбург

	8 
	АО «Уралтрансмаш», город Екатеринбург

	9 
	Ассоциация «Лига содействия оборонным предприятиям», город Москва

	10 
	ГАПОУ СО «Уральский политехнический колледж», город Екатеринбург

	11 
	ГБПОУ СО «Екатеринбургский политехникум», город Екатеринбург

	12 
	ОООР «Союз машиностроителей России», город Москва

	13 
	ПАО «Уфимское моторостроительное производственное объединение», город Уфа

	14 
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении (СПК в машиностроении), город Москва

	15 
	ФГАОУ ВО «Уральский федеральный университет имени первого президента России Б.Н. Ельцина», город Екатеринбург

	16 
	ФГБОУ ВПО «Московский государственный технический университет имени Н. Э. Баумана», город Москва


Общероссийский классификатор занятий.


Общероссийский классификатор видов экономической деятельности.





��
	Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (зарегистрирован Минюстом России 21 октября 2011 г., регистрационный № 22111), с изменениями, внесенными приказами Минздрава России от 15 мая 2013 г. № 296н (зарегистрирован Минюстом России 3 июля 2013 г., регистрационный № 28970) и от 5 декабря 2014 г. № 801н (зарегистрирован Минюстом России 3 февраля 2015 г., регистрационный № 35848).





��
	Постановление Правительства Российской Федерации от 25 апреля 2012 г. № 390 «О противопожарном режиме» (Собрание законодательства Российской Федерации, 2012, № 19, ст. 2415; 2014, № 9, ст. 906, № 26, ст. 3577; 2015, �№ 11, ст. 1607, № 46, ст. 6397; 2016, № 15, ст. 2105, № 35, ст. 5327).


��
	� Постановление Минтруда России, Минобразования России от 13 января 2003 г. № 1/29 «Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций» (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный № 4209), с изменениями, внесенными приказом Минтруда России, Минобрнауки России от 30 ноября 2016 г № 697н/1490 (зарегистрирован Минюстом России 16 декабря 2016 г., регистрационный № 44767).


��
	Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (зарегистрирован Минюстом России 21 октября 2011 г., регистрационный № 22111), с изменениями, внесенными приказами Минздрава России от 15 мая 2013 г. № 296н (зарегистрирован Минюстом России 3 июля 2013 г., регистрационный № 28970) и от 5 декабря 2014 г. № 801н (зарегистрирован Минюстом России 3 февраля 2015 г., регистрационный № 35848).





��
	Постановление Правительства Российской Федерации от 25 апреля 2012 г. № 390 «О противопожарном режиме» (Собрание законодательства Российской Федерации, 2012, № 19, ст. 2415; 2014, № 9, ст. 906, № 26, ст. 3577; 2015, �№ 11, ст. 1607, № 46, ст. 6397; 2016, № 15, ст. 2105, № 35, ст. 5327).


��
	� Постановление Минтруда России, Минобразования России от 13 января 2003 г. № 1/29 «Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций» (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный № 4209), с изменениями, внесенными приказом Минтруда России, Минобрнауки России от 30 ноября 2016 г № 697н/1490 (зарегистрирован Минюстом России 16 декабря 2016 г., регистрационный № 44767).





